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Typologies and dimensional limits
Tipologie e limiti dimensionali 

Vertical pivot window
Bilico verticale





Esempi tipologie realizzabili  -  Types of windows

Limiti dimensionali - Maximum dimension
L max 2000 mm
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tipo|type A tipo|type B
AC2533H  - 100 kg
AC2533SH  - 100 kg
AC2537H - 100 kg
AC2538H - 100 kg

peso massimo anta
maximum leaf weight

AC2533P    - 250 kg
AC2533SP    - 250 kg

peso massimo anta
maximum leaf weight

non realizzabile con tipo B
not possible with type B

non realizzabile con tipo B
not possible with type B

non realizzabile con tipo B
not possible with type B

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 1.2.3

Typologies and dimensional limits
Tipologie e limiti dimensionali 

Orizontal pivot window
Bilico orizzontale
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Profiles
Profili

Profiles
Profili

PR2511 2,66 2,86 0,23 15,34 1,94 6,0

PR2515 3,26 3,51 0,29 22,20 3,61 6,0

PR2542 2,94 3,17 0,26 16,03 2,91 6,0

PR2543 3,08 3,29 0,30 22,52 2,87 6,0

PR2562 3,19 3,52 0,26 20,26 1,60 3,0
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Accessori
Accessories

Accessori
Accessories

2.2.1

AC 2608
Clips per fissaggio fermavetri
PR2606 - PR2607 - PR2627
PR2629 - PR2638

Clips for securing
PR2606 - PR2607 - PR2627
PR2629 - PR2638
glazing beads

AC 2608AR
Clips per fissaggio fermavetri
PR2606 - PR2607 - PR2627
PR2629
su profilo PR2542 - PR2543 - 
PR2562

Clips for securing
PR2606 - PR2607 - PR2627
PR2629 glazing beads
on PR2542 - PR2543 - PR2562 
profile

AC 2609AR
Clips per fissaggio fermavetri
su profilo PR2954 - PR2964

Clips for securing glazing beads
on PR2954 - PR2964 profile

AC 2617NG
Guarnizione d’angolo
vulcanizzata per GE2603

Vulcanised corner gasket
for GE2603

AC 2618.xx
Scarico acqua per aperture
interne in metallo

Metal drip for inward openings

AC 2618.NE
Scarico acqua per aperture
interne in plastica nera
Non verniciabile

Black plastic drip for inward 
openings
Non paintable

CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
SB acciaio inox scotch brite|scotch brite stainless steel
IY acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
 (verniciabile - paintable)

ACB 219.xx
Scarico acqua per aperture
interne in ottone

Brass drip for inward openings

BB ottone brunito|burnished brass
BR ottone naturale|natural brass
 (verniciabile - paintable)

AC 2625.D
Kit cremonese dx per apertura 
interna bilico verticale

RH cremone bolt set for vertical 
pivot inward opening

AC 2625.S
Kit cremonese sx per apertura 
interna bilico verticale

LH cremone bolt set for vertical 
pivot inward opening

AC 2625E.D
Kit cremonese dx per apertura 
interna bilico verticale
Gratz con maniglia removibile
RH cremone bolt set for vertical 
pivot inward opening
Gratz mechanism with removable handle 

AC 2625E.S
Kit cremonese sx per apertura 
interna bilico verticale
Gratz con maniglia removibile
LH cremone bolt set for vertical 
pivot inward opening
Gratz mechanism with removable handle 



OS2 75 bilico | pivot

04/2023

Accessori
Accessories

Accessori
Accessories

2.2.2

AC 2626R
Punto di chiusura aggiuntivo
per finestra

Additional locking point
for windows

AC 2533V.xx
Coppia cerniere per bilico
verticale senza sopraluce
superiore o sottoluce inferiore
Telaio PR2915|PR2965

Couple hinges for vertical pivot 
without top light or bottom light
Frame PR2915|PR2965

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2533SV.xx
Coppia cerniere per bilico
verticale senza sopraluce
superiore o sottoluce inferiore
Telaio PR2901|PR2961

Couple hinges for vertical pivot 
without top light or bottom light
Frame PR2901|PR2961

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2537V.xx
Coppia cerniere per bilico
verticale con sopraluce
superiore o sottoluce inferiore
Telaio PR2915|PR2965
Telaio PR2942|PR2963

Couple hinges for vertical pivot 
with top light or bottom light
Frame PR2915|PR2965
Frame PR2942|PR2963

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2538V.xx
Coppia cerniere per bilico
verticale con sopraluce
superiore e sottoluce inferiore
Telaio PR2942|PR2963

Couple hinges for vertical pivot 
with top light and bottom light
Frame PR2942|PR2963

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2533H.xx
Coppia cerniere per bilico
orizzontale senza laterali fissi
Telaio PR2915|PR2965

Couple hinges for orizontal pivot 
without side light
Frame PR2915|PR2965

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2533SH.xx
Coppia cerniere per bilico
orizzontale senza laterali fissi
Telaio PR2901|PR2961

Couple hinges for orizontal pivot 
without side light
Frame PR2901|PR2961

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2537H.xx
Coppia cerniere per bilico
orizzontale con un laterale fisso
Telaio PR2915|PR2965
Telaio PR2942|PR2963

Couple hinges for orizontal pivot 
with one side light
Frame PR2915|PR2965
Frame PR2942|PR2963

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass
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Accessori
Accessories

Accessori
Accessories

2.2.3

AC 2538H.xx
Coppia cerniere per bilico
orizzontale con due laterali fissi
Telaio PR2942|PR2963

Couple hinges for orizontal pivot 
with two side light
Frame PR2942|PR2963

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2533P.xx
Coppia cerniere per bilico
orizzontale senza laterali fissi
Telaio PR2515|PR2965

Couple hinges for orizontal pivot 
without side light
Frame PR2515|PR2965

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2533SP.xx
Coppia cerniere per bilico
orizzontale senza laterali fissi
Telaio PR2511|PR2961

Couple hinges for orizontal pivot 
without side light
Frame PR2511|PR2961

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
IZ acciaio inox grezzo|untreated stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2658.xx
Fondino per profili
PR2975 | PR2991 | PR2992
PR2993 | PR2995
(apertura interna)

Fittings for profiles
PR2975 | PR2991 | PR2992
PR2993 | PR2995
(inward opening)

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten|corten steel
IZ acciaio inox|stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2659.xx
Fondino per profili
PR2975 | PR2991 | PR2992
PR2993 | PR2995
(apertura esterna)

Fittings for profiles
PR2975 | PR2991 | PR2992
PR2993 | PR2995
(outward opening)

ZN acciaio zincato|galvanized steel
CZ acciaio corten|corten steel
IZ acciaio inox|stainless steel
BR ottone naturale|natural brass

AC 2680.xx
Maniglia di trascinamento
per aperture esterne
con profilo PR2962

Pulling handle for outward
opening with PR2962 profile

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
SB acciaio inox scotch brite|scotch-brite stainless steel

AC 2680E.xx
Maniglia di trascinamento
per aperture esterne
con profilo PR2562

Pulling handle for outward
opening with PR2562 profile

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
SB acciaio inox scotch brite|scotch-brite stainless steel

AC 2683.D
Kit cremonese dx per apertura 
esterna bilico verticale

RH cremone bolt set for vertical 
pivot outward opening

AC 2683.S
Kit cremonese sx per apertura 
esterna bilico verticale

LH cremone bolt set for vertical 
pivot outward opening
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Accessories

Accessori
Accessories

2.2.4

AC 2683E.D
Kit cremonese dx per apertura 
esterna bilico verticale
Gratz con maniglia removibile
RH cremone bolt set for vertical 
pivot outward opening
Gratz mechanism with removable handle 

AC 2683E.S
Kit cremonese sx per apertura 
esterna bilico verticale
Gratz con maniglia removibile
LH cremone bolt set for vertical 
pivot outward opening
Gratz mechanism with removable handle 

AC 2686
Braccetto limitatore di apertura 
senza blocco

Window restrictor

CV 1023.  
Vite per boccola fermavetri
in alluminio, TPS 4.2x13

Screw for alluminium glazing
bead bushing, TPS 4.2x13

CV1023 acciaio zincato|galvanized steel
CV1023I acciaio inox|stainless steel

CV 1243.  
Vite trilobata per boccola ferma-
vetri in alluminio, TPS M4x8

Thread cutting machine screw  
for alluminium glazing
bead bushing, TPS M4x8

CV1243 acciaio zincato|galvanized steel
CV1243I acciaio inox|stainless steel

CV2683.  
Vite trilobata
TPS M4x14

Thread cutting machine screw  
TPS M4x14

CV2683 acciaio zincato|galvanized steel
CV2683I acciaio inox|stainless steel

CV1271.  
Vite trilobata
TPS M4x16

Thread cutting machine screw  
TPS M4x16

CV1271 acciaio zincato|galvanized steel
CV1271I acciaio inox|stainless steel

CV 5012.  
Boccola per fermavetri in
alluminio

Bushing for alluminium
glazing bead

CV5012 acciaio zincato|galvanized steel
CV5012I acciaio inox|stainless steel
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Ferramenta
Hardware

Ferramenta
Hardware 

2.3.1

AGP 580.xx
Meccanismo di chiusura per bilico orizzontale con profii anta PR2543-PR2562

Locking mechanism for horizontal pivot with PR2543-PR2562 sash profiles

Limiti dimensionali | Limits
Peso massimo anta: 250 kg
Maximum leaf weight: 250 kg

altezza - height

590 
720

721 
1030

1031 
1300

1301 
1500

1501 
2300

larghezza 
width

950-1090 Y1 Z1 A1 B1 C1

1091-1220 Y2 Z2 A2 B2 C2
1221-1420 Z3 A3 B3 C3
1421-1780 Z4 A4 B4 C4
1781-2010 Z5 A5 B5 C5

2011-2180 Z6 A6 B6 C6
2181-2500 A7 B7 C7

Per i range non coperti da questa tabella o dimensioni inferiori contattare Secco Sistemi
For ranges not included in this table or smaller sizes, contact Secco Sistemi

Istruzioni di montaggio disponibili sul sito nell’area download - “ferramenta bilico orizzontale AGP580”
Assembly instructions available on the website in the download area - “horizontal pivot hardware AGP580”



OS2 75 bilico | pivot

03/2021

Squadrette
Brackets

Squadrette
Brackets 

2.4.1

AC 2801I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2901
PR2901 - PR2903
PR2901 - PR2942
PR2903 - PR2942
PR2942 | PR2915 - P2942
PR2961 | PR2961 - PR2963
PR2962 - PR2963 telaio|frame

AC 2803I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2903
PR2915
PR2963
PR2965 - PR2963

AC 2803IR
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2542

AC 2811IR
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2511

AC 2815IR
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2515

AC 2843I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2943

AC 2843IR
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2543

AC 2853I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2973
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Squadrette
Brackets

Squadrette
Brackets 

2.4.2

AC 2855I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2974

AC 2862I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2962

AC 2862IR
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2562

AC 2865I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2965

AC 2871I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2971

AC 2872I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2972

AC 2875I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2975

AC 2891I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2991
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Squadrette
Brackets

Squadrette
Brackets 

2.4.3

AC 2892I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2992
PR2993

AC 2895I
Kit squadrette allineamento 

Alignment bracket set 

Profili | Profiles
PR2995

AC 2986P
Kit squadrette rinforzo angoli 
per ante con peso >100 kg 

Corner joint kit for leaf with 
weight >100 kg 

AC 2986PX
Kit piatti di rinforzo su snodo 
bilico orizzontale per profili in 
ottone su ante con peso >100 kg 

Kit of reinforcement plates on 
horizontal pivot joint for brass 
profiles on leaf with weight 
>100 kg
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Maniglie
Handles

Maniglie
Handles 

2.5.1

ACV 673.xx
Copertina per gratz con maniglia 
removibile su kit
AC2624E|AC2625E
AC2683E|AC2684E

Cover for gratz mechanism
on kit
AC2624E|AC2625E
AC2683E|AC2684E

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel 
SB acciaio inox scotch brite|scotch-brite stainless steel

ACV 771.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” small su kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
T | tonda| tronca
 
Cremone handle
small ”VITRUVIO” on kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
T | cut | roundBR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass

BB ottone brunito|burnished brass
CL ottone cromo lucido|polished and chromed brass
OL ottone lucido|polished brass
SB acciaio inox scotch brite|scotch-brite stainless steel

ACV 772.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” small su kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
L | quadra | tronca
 
Cremone handle
small ”VITRUVIO” on kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
L | cut | square

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
SB acciaio inox scotch brite|scotch-brite stainless steel

ACV 773.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” small su kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
L | tonda| tronca
 
Cremone handle
small ”VITRUVIO” on kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
L | cut | roundBR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass

BB ottone brunito|burnished brass
CL ottone cromo lucido|polished and chromed brass
OL ottone lucido|polished brass
SB acciaio inox scotch brite|scotch-brite stainless steel

ACV 774.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” small su kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
L | tonda| sfera
 
Cremone handle
small ”VITRUVIO” on kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
L | sphere | round

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CL ottone cromo lucido|polished and chromed brass
OL ottone lucido|polished brass

ACV 776.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” su kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
KIDS
 
Cremone handle
small ”VITRUVIO” on kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
KIDS

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CL ottone cromo lucido|polished and chromed brass
OL ottone lucido|polished brass

ACV 777.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” su kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
OVALE
 
Cremone handle
small ”VITRUVIO” on kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
OVAL

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CL ottone cromo lucido|polished and chromed brass
OL ottone lucido|polished brass

ACV 779.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” small su kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
T | tonda| sfera
 
Cremone handle
small ”VITRUVIO” on kit
AC2624|AC2625
AC2683|AC2684
T | sphere | round

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CL ottone cromo lucido|polished and chromed brass
OL ottone lucido|polished brass
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Maniglie
Handles

Maniglie
Handles 

2.5.2

ACV 872P.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” medium su kit
AGP580
L | quadra | tronca
 
Cremone handle
medium ”VITRUVIO” on kit
AGP580
L | cut | square

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
SB acciaio inox scotch brite|scotch-brite stainless steel

ACV 873P.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” medium su kit
AGP580
L | tonda| tronca
 
Cremone handle
medium ”VITRUVIO” on kit
AGP580
L | cut | round

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten grezzo|untreated corten steel
SB acciaio inox scotch brite|scotch-brite stainless steel

ACV 874P.xx
Martellina cremonese 
”VITRUVIO” medium su kit
AGP580
L | tonda| sfera
 
Cremone handle
medium ”VITRUVIO” on kit
AGP580
L | sphere | round

BR ottone grezzo verniciabile|paintable untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
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Guarnizioni
Gaskets

Guarnizioni
Gaskets 

2.6.1

GE 1011
Guarnizione interna vetro
spessore 4 mm

Internal weather strip for
glazing bead
4 mm thick

GE 2543TT
Guarnizione di battuta
interna su profili
PR2943 | PR2963
PR2543 | PR2962

Internal weather strip
on profiles
PR2943 | PR2963
PR2543 | PR2962

GE 2603
Guarnizione per giunto aperto
Apertura interna

Weather strip for open joint
Inward opening

GE 2606
Guarnizione adesiva esterno 
vetro
vedi pg. 5.1.1

Adhesive weather strip outer 
window
see pg. 5.1.2

GE 2645TT
Guarnizione di battuta
esterna su profili
PR2562 | PR2962

External weather strip
on profiles
PR2562 | PR2962

GP 0095
Guarnizione interna vetro
spessore 3mm

Internal weather strip for
glazing bead
3 mm thick

GU 2036
Piattina adesiva morbida
per fondo giunto esterno vetro
12x4 mm

Soft adhesive shim for
external window joint
12x4 mm

GU 2865
Spazzolino superiore per
apertura esterna

Upper brush window seal for 
outward opening
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Attrezzature
Working tools

Attrezzature
Working tools 

2.7.1

AT 2038
Ganasce di taglio per
PR2638

Cutting jaws for
PR2638

AT 2900
Kit ganasce di taglio

Kit of cutting jaws for profiles

AT 2818
Maschera per esecuzione fori 
per applicazione scarico acqua
AC2618 - AC2618NE

Drill jig for AC2618 - AC2618NE
water drip installation

AT 2825
Maschera per applicazione
cremonese AC2625 e AC2683

Jig for AC2625 and AC2683
cremone bolt installation

AT 2828
Maschera per esecuzione fori
fissaggio fermavetri

Drill jig for glazing beads
securing

AT 2829
Ganasce di taglio per
fermavetro PR2629

Kit of cutting jaws
for glazin bead PR2629

ATG 311
Trancia manuale

Manual punching machine

ATG 312
Trancia oleopneumatica

Oil-pneumatic punching
machine
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Attrezzature
Working tools

Attrezzature
Working tools 

2.7.2

ATG 313
Asta millimetrata per trancia 
oleopneumatica

Rod divided into millimetres for 
oil-pneumatic punching machine
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Prodotti
Products

Prodotti
Products

2.8.1

SA 0005.01
Liquido neritore per brunitura 
1 Kg

Burnishing liquid
1 Kg

SA 0005.10
Liquido neritore per brunitura 
10 Kg

Burnishing liquid
10 Kg

SA 0070.10
Brunitore per acciaio inox
1 l

Burnisher for stainless steel
1 l

SA 1024
Nastro adesivo protettivo per 
verniciatura
24 mm

Adhesive tape for painting
24 mm

PR25xx

PR2964

SA 1033
Nastro adesivo protettivo per 
verniciatura
33 mm

Adhesive tape for painting
33 mm

PR29xx

SA 2001
Spray detergente antimpronta 
per superfici in acciaio inox

Anti-fingerprint detergent spray 
for stainless steel surfaces

SA 2002
Spray solvente per rimozione 
collanti su superfici in acciaio 
inox

Solvent adhesive remover spray 
for stainless steel surfaces

SA 2031
Liquido deumidificante vetri

Glass dehumidifying liquid

SA 2032
Primer di adesione per profili 
verniciati

Adhesion primer for painted 
profiles
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Prodotti
Products

Prodotti
Products

2.8.2

SA 2033
Liquido di adesione per
materiale plastico

Adhesion liquid for plastic

SA 3001
Acido per ossidazione corten

Oxidising acid for corten

SA 3002.05
Passivante per ossidazione corten
5 kg

Passivating agent for corten
5 kg

SA 3002.25
Passivante per ossidazione corten
25 kg

Passivating agent for corten
25 kg

SA 3003
Cera d’api per finitura corten

Beeswax for Corten finishing

SA 3004
Cera d’api liquida per finitura 
brunita di ottone e acciaio inox
5 l

Liquid beeswax for burnished 
brass and stainless steel
finishing
5 l

SL 0019
Sigillante a freddo per giunzione 
angoli e traversi

Cold sealant for corner and 
transom joints

1 kg

SL 0021
Silicone nero per guarnizioni

Black silicone for gaskets
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Glazing beads
Fermavetri

Application of glazing beads on leaf profiles
Applicazione fermavetri su profili anta
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Glazing beads
Fermavetri

Application of glazing beads on leaf profiles
Applicazione fermavetri su profili anta
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Glazing beads
Fermavetri

Application of glazing beads on glass divider 77 mm and 70 mm section
Applicazione fermavetri su traversi 77 mm e 70 mm
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* Pay attention fixing the screw near cremone set - see pg. 2.9.9
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Glazing beads
Fermavetri

Application of aluminium glazing beads on leaf profiles
Applicazione fermavetri alluminio su profili anta
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* Fare attenzione al fissaggio fermavetro in prossimità kit cremonese - vedi pg. 2.9.9
* Pay attention fixing the screw near cremone set - see pg. 2.9.9

G
F

4.
5

70

b
c

6

a

x

PR2562

ß

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 2.9.7

Glazing beads
Fermavetri

Application of aluminium glazing beads on leaf profiles
Applicazione fermavetri alluminio su profili anta



Passo clips fissaggio fermavetri
Clip pitch for glazing beads securing

*Per serramenti tipo B - pivot orizzontale
*for windows type B - horizzontal pivot

50
120*

250 ~ 250 ~

25
0 

~

50 250 ~ 250 ~

70
25

0 
~

Fissaggio fermavetri PR2606 - PR2607 - PR2627 - PR2629: clip AC2608/AC2609 con vite TC 3.5 x 9.5 (non fornite)
Glazing beads fixing PR2606 - PR2607 - PR2627 - PR2629: clip AC2608 /AC2609 with screw TC 3.5 x 9.5 (not included)

Passo vite e boccola fissaggio fermavetri
Screw and bushing pitch for glazing beads fixing

passo - pitch

passo - pitch

2° foro 1° foro

AC2608

2nd hole 1st hole

AC2608AR
AC2609AR

1° foro
1st hole

3° foro
3rd hole

2° foro
2nd hole

Fissaggio fermavetri PA2607 - PA2608: profili telaio vite CV1023(I) TPS 4,2 x 13 e boccola CV5012(I)
Profili anta vite CV1243(I) TPS M4 x 8 e boccola CV5012(I).
Glazing bead fixing PA2607 - PA2608: frame profile screw CV1023(I) TPS 4,2 x 13 and bushing CV5012(I)
Leaf profile screw CV1243(I) TPS M4 x 8 M4 x 8 and bushing CV5012(I).

50 12
0*
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Glazing beads
Fermavetri

Pitch for fixing glazing bead
Schema passi fissaggio fermavetro



Boccole fissaggio fermavetri in alluminio
Bushing fixing for alluminium glazing beads

PR
29

43

PR
29

03

CV1243

Non fissare boccole fermavetro
Do not fix the glazing bead bushings

CV5012

11
6 

→
 1

40
12

8 
→

 1
4012

12
12

m
in

 8
0

m
in

 8
0
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Glazing beads
Fermavetri

Instruction for bushing fixing
Specifica fissaggio boccole
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Glazing beads
Fermavetri

Specifications of glass dimensions with PR2638
Specifica dimensionamento vetro con PR2638
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Sections
Sezioni

Fixed element sections
Sezioni elemento fisso
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Sections
Sezioni

Lateral frame/leaf sections  
Sezioni laterali telaio/anta
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Sections
Sezioni

Vertical frame/leaf sections
Sezioni verticali telaio/anta





HG G GH HHG

84

49
17

3232
15

47

PR2901

8

64
17

32
15

32
15

62 8

PR291515

PR2943

PR2606

PR2943

PR2606

H.1/2 b

H.1/2 a
84

64
17

3232
15

62

PR2965

PR2962

PR2606

84

15 15

8

G.1/2 a

49
17

3232
15

47

PR2961

8PR2962

PR2606

84
G.1/2 b

PR2670 PR2670

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 3.1.7

Sections
Sezioni

Vertical frame/leaf sections
Sezioni verticali telaio/anta
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Sections
Sezioni

Vertical frame/leaf sections
Sezioni verticali telaio/anta
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Sections
Sezioni

Horizontal sections
Sezioni orizzontali
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* *

* profilo rigidi di compensazione a cura del cliente
* rigid compensation profile by the client
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Sections
Sezioni

Horizontal sections
Sezioni orizzontali
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Sections
Sezioni

Beam sections
Sezioni traverso



impermeabilizzazione
waterproofing

PR2943

PR2915

PR2607

isolante

sigillatura

impermeabilizzazione
waterproofing

sealing

insulating material

isolante
insulating material

impermeabilizzazione
waterproofing

PR2962

PR2965

PR2607

isolante

sigillatura

impermeabilizzazione
waterproofing

sealing

insulating material

isolante
insulating material
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Attachment to structure
Attacchi a muro

Attachment to structure
Attacchi a muro 



PR
29

74

tassello

isolante
insulating material

expanding dowel

tassello

isolante
insulating material

staffa
stirrup

expanding dowel

PR
26

07

PR
29

74

PR
26

07
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Attachment to structure
Attacchi a muro

Attachment to structure
Attacchi a muro 



tassello

isolante
insulating material

expanding dowel

PR
29

91

PR
26

07

PR
29

91

PR
26

07

tassello

isolante
insulating material

staffa
stirrup

expanding dowel
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Attachment to structure
Attacchi a muro

Attachment to structure
Attacchi a muro 
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Indice lavorazioni finestra a bilico
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L serramento / window (LS)
PR2965
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PR2606

PR2962
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PR2965

PR2962

PR2606

6
32

32

PR
29
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15

15
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Cutting list
Distinte di taglio

Cutting list VERTICAL pivoting windows
Lista di taglio finestra bilico VERTICALE











Descrizione
AC2625 D/S Kit cremonese chiusura apertura interna

Code Description

AC2533SV Snodo bilico
Pivot bearing

Pag.

Cremone bolt set inwards opening 4.5.2-3

Art.
4.3.7

AC2626R* Chiusura supplementare
Additional lock

4.3.10|11
4.5.6

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

4.4.8|9 - 5.1.5
4.3.13|16

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

AC2683 D/S Kit cremonese chiusura apertura esterna
Cremone bolt set outwards opening 4.5.4-5

4.3.8-9

Descrizione
AC2625 D/S Kit cremonese chiusura apertura interna

Code Description

AC2533V Snodo bilico
Pivot bearing

Pag.

Cremone bolt set inwards opening 4.5.2-3

Art.
4.3.7

AC2626R* Chiusura supplementare
Additional lock

4.3.10|11
4.5.6

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

4.4.6|7 - 5.1.5
4.3.13|16

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

AC2683 D/S Kit cremonese chiusura apertura esterna
Cremone bolt set outwards opening 4.5.4-5

4.3.8-9

PR2901
PR2943PR2962

PR2961

PR2905
PR2943PR2962PR2965

OS2 75 bilico | pivot
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Component list
Lista componenti

Hardware list
Distinta accessori



* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

Descrizione
AC2625 D/S Kit cremonese chiusura apertura interna

Code Description

AC2537V Snodo bilico
Pivot bearing

Pag.

Cremone bolt set inwards opening 4.5.2-3

Art.
4.3.7

AC2626R* Chiusura supplementare
Additional lock

4.3.10|11
4.5.6

4.4.10|11 - 5.1.5
4.3.13|16

AC2683 D/S Kit cremonese chiusura apertura esterna
Cremone bolt set outwards opening 4.5.4-5

4.3.8-9

150 mm

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

* 
m

ax
. 1

00
0 

m
m

Descrizione
AC2625 D/S Kit cremonese chiusura apertura interna

Code Description

AC2538V Snodo bilico
Pivot bearing

Pag.

Cremone bolt set inwards opening 4.5.2-3

Art.
4.3.7

AC2626R* Chiusura supplementare
Additional lock

4.3.10|11
4.5.6

4.4.12|13 - 5.1.5
4.3.13|16

AC2683 D/S Kit cremonese chiusura apertura esterna
Cremone bolt set outwards opening 4.5.4-5

4.3.8-9

PR2905
PR2943PR2962PR2965

peso massimo anta
maximum leaf weight

* 100 kg
* *

OS2 75 bilico | pivot
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Component list
Lista componenti

Hardware list
Distinta accessori



Descrizione
AC2625 D/S Kit cremonese chiusura apertura interna

Code Description

AC2533SH Snodo bilico
Pivot bearing

Pag.

Cremone bolt set inwards opening 4.5.2-3

Art.
4.3.7

AC2626R* Chiusura supplementare
Additional lock

4.3.10|11
4.5.6

4.4.8|9 - 5.1.5
4.3.13|16

AC2683 D/S Kit cremonese chiusura apertura esterna
Cremone bolt set outwards opening 4.5.4-5

4.3.8-9

* max. 1000 mm

* max. 1000 mm

Descrizione
AC2625 D/S Kit cremonese chiusura apertura interna

Code Description

AC2533H Snodo bilico
Pivot bearing

Pag.

Cremone bolt set inwards opening 4.5.2-3

Art.
4.3.7

AC2626R* Chiusura supplementare
Additional lock

4.3.10|11
4.5.6

4.4.6|7 - 5.1.5
4.3.13|16

AC2683 D/S Kit cremonese chiusura apertura esterna
Cremone bolt set outwards opening 4.5.4-5

4.3.8-9

* max. 1000 mm

* max. 1000 mm

PR
29

01
PR

29
43

PR
29

62
PR

29
61

PR
29

05
PR

29
43

PR
29

62
PR

29
65
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Component list
Lista componenti

Hardware list
Distinta accessori



Descrizione
AC2625 D/S Kit cremonese chiusura apertura interna

Code Description

AC2537H Snodo bilico
Pivot bearing

Pag.

Cremone bolt set inwards opening 4.5.2-3

Art.
4.3.7

AC2626R* Chiusura supplementare
Additional lock

4.3.10|11
4.5.6

4.4.10|11 - 5.1.5
4.3.13|16

AC2683 D/S Kit cremonese chiusura apertura esterna
Cremone bolt set outwards opening 4.5.4-5

4.3.8-9

Descrizione
AC2625 D/S Kit cremonese chiusura apertura interna

Code Description

AC2538H Snodo bilico
Pivot bearing

Pag.

Cremone bolt set inwards opening 4.5.2-3

Art.
4.3.7

AC2626R* Chiusura supplementare
Additional lock

4.3.10|11
4.5.6

4.4.12|13 - 5.1.5
4.3.13|16

AC2683 D/S Kit cremonese chiusura apertura esterna
Cremone bolt set outwards opening 4.5.4-5

4.3.8-9

* max. 1000 mm

* max. 1000 mm

* max. 1000 mm

* max. 1000 mm

PR
29

05
PR

29
43

PR
29

62
PR

29
65

PR
29

05
PR

29
43

PR
29

62
PR

29
65
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Component list
Lista componenti

Hardware list
Distinta accessori



DescrizioneCode Description

AC2533SP

Pag.Art.

DescrizioneCode Description

AC2533P Snodo bilico 250 kg
Pivot bearing 250 kg

Pag.Art.

PR
25

01
PR

25
43

PR
25

62
PR

29
61

PR
25

15
PR

25
43

PR
25

62
PR

29
65

4.4.16|17
4.3.13|14-16Snodo bilico 250 kg

Pivot bearing 250 kg

AGP580 Kit cremonese chiusura
Cremone bolt set 4.5.11

4.5.10

AGP580 Kit cremonese chiusura
Cremone bolt set 4.5.11

4.5.10

4.4.14|15
4.3.13|15

OS2 75 bilico | pivot
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Component list
Lista componenti

Hardware list
Distinta accessori



A

A

B

B

A A

BB

10
12

10

10

PR2965PR2943

lavorazione A

lavorazione A

lavorazione A

processing A

lavorazione B
processing B

lavorazione B
processing B

lavorazione per inserimento aste cremonese
processing for inserting cremone bolt rod

OS2 75 bilico | pivot

10/2019 4.3.1

Bar workings
Lavorazioni su barra

Processing for inserting cremone bold rod 
Lavorazione per inserimento aste cremone 



Nota: i fondini sono forniti di dimensioni maggiori da rifilare dopo la saldatura
Note: the fitting are provided larger by trimming after welding

33

3.5

8.
5

8

4.5

32

PR2995

PR2942

15

32
15

15

15

4.
5

8

3

PR2962

OS2 75 bilico | pivot

10/2019 4.3.2

Bar workings
Lavorazioni su barra

AC2658 - PR2975 - PR2990 - PR2991 - PR2992 and PR2995 processing 
AC2658 - Lavorazione su PR2975 - PR2990 - PR2991 - PR2992 e PR2995

saldatura
welding



Nota: i fondini sono forniti di dimensioni maggiori da rifilare dopo la saldatura
Note: the fitting are provided larger by trimming after welding

7

4.5

PR2995

32
15

15

154.
5

3

7

33

1

8.
5

PR2963

1

2

1

2

PR2943
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Bar workings
Lavorazioni su barra

AC2659 - PR2975 - PR2990 - PR2991 - PR2992 and PR2995 processing 
AC2659 - Lavorazione su PR2975 - PR2990 - PR2991 - PR2992 e PR2995

saldatura
welding



larghezza - width

80 <600 80

19

PR2943

PR2915

AC2618.xx
ACB219.xx

foro Ø5 mm
hole Ø5 mm

100

10
0

foro Ø5 mm
hole Ø5 mm

A
80forare la guarnizione GE2603 in corrispondenza

degli scarichi acqua
pierce the gasket GE2603 in correspondence of
the weep holes

18

12.5

19

3.5

4

9

PR2915

svasato
countersunk

34

15

Particolare|Detail
A
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Bar workings
Lavorazioni su barra

AC2618 e ACB219 water drip processing
Lavorazione AC2618 e ACB219 scarico acqua



spacco ambo i lati 
holes on both sides

sigillare per tutta la lunghezza.
seal along the entire length

PR2620

PR2620

PR2843

PR2815

PR
29

15

PR
29

43

PR2965

PR2962

PR2606

PR
29

62

PR
29

65

PR
26

06

PR
26

06

PR2606

PR2620

L serramento - L frame

14 49.5
P2620 = L - 99

1449.5

5.
5

5.
5
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Bar workings
Lavorazioni su barra

PR2620 drip profile processing
Lavorazioni PR2620 profilo gocciolatoio



PR2670
PR

29
15

PR2915

PR
29

43

PR2943

PR2670

PR2606

PR2962

PR2965

PR2670

PR2606

PR
29

62

PR
29

65

PR
26

06

PR
26

06

PR2670  = L - 5
2.5

L serramento - L frame

2.5
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Bar workings
Lavorazioni su barra

PR2670 drip profile processing
Lavorazioni PR2670  profilo gocciolatoio



16

8

24

16

16

PR
29

43

34
1624

26

Asse cremonese

PR2943

8.
5

8.
5

16 16

32

16

Ø5

30

Ø5

30

8

9021

8

16
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PR
29

43
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15

cremone bolt axis

8
33

.515

8
33

.5

GE2645 TT

25
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.5
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.5

Ø18

45
45

fori e asole passanti
through-holes and 
through-slits

16
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Bar workings
Lavorazioni su barra

AC2625D/S cremone bolt - PR2943 profile processing
Cremonese AC2625D/S - lavorazione su profilo PR2943



Ø5

30

8
26

16

asse cremonese

Ø5

30 24

8

9021

Ø18

8

24

16

8
33

.515.5

8
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16

GE2645TT

PR2963PR2963
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30

cremone bolt axis

16
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fori e asole passanti
through-holes and
through-slits
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Bar workings
Lavorazioni su barra

AC2683D/S  - PR2963 profile processing
AC2683D/S - lavorazione su profilo PR2963



9

47
4.

5
4.

5

M3

15
17

15

17

4.5

=asse nottolino 3^ chiusura in posizione aperta

12

15.5

4.
5

=

9.5

59

R3

12

68

29
.5

29
.5

M.3

15
.5

4.5

Processing for plug installation

15.5

4.
5

PR2962PR2963

PR2962

PR
29

62

Processing for strike plate installation

lavorazione applicazione nottolino

lavorazione applicazione  incontro

Incontro 3^ chiusura
3rd lock strike plate

asse nottolino 3^ chiusura in posizione aperta

3rd plug axis in open leaf position

3rd plug axis in open leaf position

m
in

 1
08

m
in

 1
28

4.
5
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Bar workings
Lavorazioni su barra

AC2683D/S  - PR2962 - PR2963  profile processing
AC2683D/S - lavorazione su profilo PR2962 - PR2963



9

47
4.

5
4.

5

M3

17
15

15.5
17

4.5

12 10

8.
5

4.
5

15.5

4.
5

59

R3

12

68

29
.5

29
.5

M.3

15
.5

4.5

PR2943

R3.5
15

Incontro 3^ chiusura
3rd lock strike plate

asse nottolino 3^ chiusura in posizione aperta
3rd plug axis in open leaf position

Processing for plug installation

Processing for the installation of the strike plate

lavorazione applicazione nottolino

lavorazione applicazione  incontro

asse nottolino 3^ chiusura in posizione aperta
3rd plug axis in open leaf position

N.B.: Distanza massima tra i punti
di chiusura 1000 mm
N.B.: Distance between the closing
points  max. 1000 mm

tagliare la
guarnizione
dove interseca
la chiusura
cut the gasket
in corrispondence
of closure

PR2915

3

PR
29

15

PR2915

OS2 75 bilico | pivot
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Bar workings
Lavorazioni su barra

AC2626R additional lock processing - inward opening
Lavorazione chiusura supplementare AC2626R - apertura interna



9
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5
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M3

17
15
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4.5

12 10

8.
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R3

12

68

29
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M.3

14

15.5

4.
5

R3.5

15

15
.5

4.5

Incontro 3^ chiusura
3rd lock strike plate

asse nottolino 3^ chiusura in posizione aperta
3rd plug axis in open leaf position

Processing for plug installation

Processing for the installation of the strike plate

lavorazione applicazione nottolino

lavorazione applicazione  incontro

asse nottolino 3^ chiusura in posizione aperta
3rd plug axis in open leaf position

N.B.: Distanza massima tra i punti
di chiusura 1000 mm
N.B.: Distance between the closing
points  max. 1000 mm

3
tagliare la
guarnizione
dove interseca
la chiusura
cut the gasket
in corrispondence
of closurePR2965 PR2962

15.5

4.
5

PR2962

PR
29

62
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Bar workings
Lavorazioni su barra

AC2626R additional lock processing - outward opening
Lavorazione chiusura supplementare AC2626R - apertura esterna



PR2965

PR2965

16

588.65

20
14

.6
5

4
20

Vista|View A

Vista|View B

58 14
.6

5
2014

.5
5.

5
20

16

Vista|View A

Vista|View B

forare la guarnizione GE2543 in corrispondenza del foro maniglia
Pierce the gasket GE2543 in correspondence of the handle hole

as
se

ax
is

27
47

27
47

5.
35

Ø8
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Ø4.5Ø4
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Ø
7

8.65

Ø8.5

Ø
7
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se

ax
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8.65 8.65

5.
35

5.
5
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Bar workings
Lavorazioni su barra

Processing for hardware kit handle AGP580 on horizontal pivot
Lavorazione per kit ferramenta AGP580 su bilico orizzontale



A (x+y)

PR2962 (x-61)** PR2943 (y-61)

PR2965 (x-46) PR2915 (y-46)92

x y

as
se

 sn
od

o 
bi

lic
o

* Indicazioni valide anche per soluzione con partizioni fisse superiori e inferiori
   (AC2533SV - AC2537V - AC2538V - AC2533SH - AC2537SH - AC2538H)
* Instruction valid also for the solution with upper and bottom fixed frames
   (AC2533SV - AC2537V - AC2538V - AC2533SH - AC2537H - AC2538H)

** per soluzioni con cerniera AC2533P - AC2533SP, altezza profilo PR2962 (x-63 → Lista di taglio pg.4.2.5)
**for the pivot hinges AC2533P - AC2533SP, height PR2962 (x-63 → Cut list pg.4.2.5)

AC2533V*

pi
vo

t b
ea

rin
g 

ax
is

AC2533H*
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Bar workings
Lavorazioni su barra

AC2533V - AC2533H/P Pivot bearing assembly - profiles cutting
Assiemaggio snodo bilico AC2533V - AC2533H/P taglio profili





0.5
45°

0.5

45°

12 12
12

PR2965 PR2915

PR2515

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 4.3.15

Bar workings
Lavorazioni su barra

Working for AC2533V - AC2533H - AC2533P on frame profile PR2915 - PR2965 - PR2515
Lavorazioni per AC2533V - AC2533H - AC2533P su profili telaio PR2965 - PR2915 - PR2515

45°

0.5

45°

0.5

sigillare
seal

sigillare
seal



0.5
45°

0.5

45°

12 12
12

PR2961 PR2901

PR2511

OS2 75 bilico | pivot
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Bar workings
Lavorazioni su barra

Working for AC2533SV - AC2533SH - AC2533SP  on frame profile  PR2901 - PR2961 - PR2511
Lavorazioni per AC2533SV - AC2533SH - AC2533SP su profili telaio PR2901 - PR2961 - PR2511

45°

0.5

45°

0.5

sigillare
seal

sigillare
seal





Esempio "tipo" di giunzione angolare OS2 in OT67 indicativa per tutte le unioni angolari a 45°
Per scelta squadrette vedi tabella a pag. 4.4.1

Example of corner connection for OS2 element in brass OT67 applicable to all 45° corner
connection.
To choose the right corner bracket see table at page 4.4.1.

Ottone
Utilizzare le squadrette di allineamento, sigillare tutte le superfici di
contatto tra i profili che non vanno saldate.
Saldare a TIG  con materiale di riporto nelle zone indicate con

Acciaio zincato - Acciaio Corten - Acciaio inox
Saldare in continuo le superfici di contatto.

Brass
Use corner brackets, seal all surfaces in touch with profiles that are
not to be seam-welded.
TIG welding with filler material in the areas indicated with

Galvanised steel - Cor-ten steel - Stainless steel
Seam-weld all contact surfaces.

N.B Prima di saldare l'angolo del profilo eliminare l'eventuale resina
poliuretanica presente all'interno dell'aletta scaldando
leggermente il profilo stesso per circa 20 mm in modo da
sciogliere la resina ed eliminare le impurità presenti

ATTN Before welding the corner please remove any trace of
polyurethane resin in the internal side of  casin, heating the
profile for ca. 20 mm to melt the resin and removein this way all
other impurities.

Zona da pulire da eventuali
presenza di resina poliuretanica

Area to be cleaned of any trace
of polyurethane resin

Parte delle alette da pulire
Area of the wings to be cleaned

Parte delle alette da pulire
Area of the wings to be
cleaned

corner brackets kit
(Only for brass profiles)

kit squadrette
(per profili in ottone)

*
*

OS2 75 bilico | pivot
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Assembling
Assiemaggio

Corner assembling
Assiemaggio angoli

45°

PR2915

PR2915

AC2803 *



Esempi "tipo" di giunzione a "T"
Example of "T" connection for OS2

Acciaio zincato - Acciaio Corten - Acciaio inox
Saldare in continuo le superfici di contatto.
Galvanised steel - Cor-ten steel - Stainless steel
Seam-weld all contact surfaces.

*
*

Ottone
Saldare a TIG  con materiale di riporto nelle zone indicate con
Brass
TIG welding with filler material in the areas indicated with

154.5

154.5

154.5

PR
29

74

PR
29

43

PR
29

62

PR
29

95

PR2992

PR2964

PR2972
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Assembling
Assiemaggio

Verticanl and orizontal, mullions and beams assembling
Assiemaggio traversi e montanti verticali ed orizzontali

PR2972

PR2974* * PR2992

PR2992

saldatura
welding

saldatura
welding



Esempi "tipo" di giunzione a "T"
Example of "T" connection for OS2

Acciaio zincato - Acciaio Corten - Acciaio inox
Saldare in continuo le superfici di contatto.
Galvanised steel - Cor-ten steel - Stainless steel
Seam-weld all contact surfaces.

*
*

Ottone
Saldare a TIG  con materiale di riporto nelle zone indicate con
Brass
TIG welding with filler material in the areas indicated with

154.5

PR
29

43
PR

29
62

PR2992

PR
29

42
PR

29
63

Lavorazione pag. 4.3.2
Processing pg. 4.3.2

**
**

Lavorazione pag. 4.3.3***

***

**

*****

***

**

OS2 75 bilico | pivot

10/2019 4.4.4

Assembling
Assiemaggio

Verticanl and orizontal, mullions and beams assembling
Assiemaggio traversi e montanti verticali ed orizzontali

PR2943

* PR2992

saldatura
welding

saldatura
welding

PR2942

PR2995



Ottone:
Saldare a TIG  con materiale di riporto nelle zone indicate con
Brass:
TIG welding with filler material in the areas indicated with

PR2606 - PR2607 PR2627 PR2629

Acciaio zincato - Acciaio Corten - Acciaio inox
Saldare in continuo le superfici di contatto indicate con

Galvanised steel - Cor-ten steel - Stainless steel
Seam-weld the shown areas with

PR2606 - PR2607 PR2627 PR2629

OS2 75 bilico | pivot

10/2019 4.4.5

Assembling
Assiemaggio

Glazing bead assembling
Assiemaggio fermavetro



AC2533V

AC2533H

A Perno di rotazione snodo bilico
B Elemento anta snodo bilico
C Elemento intermedio snodo
D Pattino lubrificante snodo
E Elemento telaio snodo fisso
F Rinforzo fissaggio snodo
G Vite A2 TSPEI M4 x 8 mm
H Spina elastica INOX  Ø 3 mm
I Vite A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Boccola inserimento vite Ø 4.2 mm
M Vite autofilettante TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grano M6 x 25 mm punta conica
O Cuscinetto (solo su bilico orizzontale)

A linchpin of pivot bearing
B pivot bearing on leaf
C intermediate element of pivot bearing
D lubricating runner of pivot bearing
E fixed pivot bearing on frame
F reinforcement fixing pivot bearing
G screw A2 TSPEI M4 x 8 mm
H elasthic spin in stainless steel Ø 3 mm
I screw A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Bushing for screw Ø 4.2 mm
M self-penetrating screws TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grub screw M6 x 25 mm conical point
O Bearing (only horizontal pivot)

OS2 75 bilico | pivot

10/2019 4.4.6

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2533V - AC2533H
Snodo bilico - componenti AC2533V - AC2533H

H

L

A

B

L

L

I

F

M

M

G

G

C

D

E

N

PR2943

PR2915

PR2962

PR2965

I

I

O



AC2533V

AC2533H

OS2 75 bilico | pivot

10/2019 4.4.7

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2533V - AC2533H
Snodo bilico - componenti AC2533V - AC2533H

PR2915

PR2943

PR2965

PR2962

G

G

M

M

F

N

C

E

D

O
A

B

L

I

L
I

L

I

H

F



A Perno di rotazione snodo bilico
B Elemento anta snodo bilico
C Elemento intermedio snodo
D Pattino lubrificante snodo
E Elemento telaio snodo fisso
F Rinforzo fissaggio snodo
G Vite A2 TSPEI M4 x 8 mm
H Spina elastica INOX  Ø 3 mm
I Vite A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Boccola inserimento vite Ø 4.2 mm
M Vite autofilettante TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grano M6 x 25 mm punta conica
O Cuscinetto (solo su bilico orizzontale)

A linchpin of pivot bearing
B pivot bearing on leaf
C intermediate element of pivot bearing
D lubricating runner of pivot bearing
E fixed pivot bearing on frame
F reinforcement fixing pivot bearing
G screw A2 TSPEI M4 x 8 mm
H elasthic spin in stainless steel Ø 3 mm
I screw A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Bushing for screw Ø 4.2 mm
M self-penetrating screws TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grub screw M6 x 25 mm conical point
O Bearing (only horizontal pivot)

AC2533SV

AC2533SH

OS2 75 bilico | pivot

10/2019 4.4.8

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2533SV - AC2533SH
Snodo bilico - componenti AC2533SV - AC2533SH

H

L

A

B

L

L

I

F

M

M

G

G

C

D

E

N

PR2943

PR2901

PR2962

PR2961

I

I

O





A Perno di rotazione snodo bilico
B Elemento anta snodo bilico
C Elemento intermedio snodo
D Pattino lubrificante snodo
E Elemento telaio snodo fisso
F Rinforzo fissaggio snodo
G Vite A2 TSPEI M4 x 8 mm
H Spina elastica INOX  Ø 3 mm
I Vite A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Boccola inserimento vite Ø 4.2 mm
M Vite autofilettante TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grano M6 x 25 mm punta conica
O Cuscinetto (solo su bilico orizzontale)

A linchpin of pivot bearing
B pivot bearing on leaf
C intermediate element of pivot bearing
D lubricating runner of pivot bearing
E fixed pivot bearing on frame
F reinforcement fixing pivot bearing
G screw A2 TSPEI M4 x 8 mm
H elasthic spin in stainless steel Ø 3 mm
I screw A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Bushing for screw Ø 4.2 mm
M self-penetrating screws TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grub screw M6 x 25 mm conical point
O Bearing (only horizontal pivot)

AC2537V

AC2537H

OS2 75 bilico | pivot

10/2019 4.4.10

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2537V - AC2537H
Snodo bilico - componenti AC2537V - AC2537H

H

L

A

B

L

L

I

F

M

M

G

G

C

D

E

N

PR2943

PR2915

PR2962

PR2965

I

I

O



AC2537V

AC2537H

OS2 75 bilico | pivot

07/2026 4.4.11

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2537V - AC2537H
Snodo bilico - componenti AC2537V - AC2537H

PR2942

PR2943

PR2963

PR2962

G

G

M

M

F

N

C

E

D

O
A

B

L

I

L
I

L

I

H

F



A Perno di rotazione snodo bilico
B Elemento anta snodo bilico
C Elemento intermedio snodo
D Pattino lubrificante snodo
E Elemento telaio snodo fisso
F Rinforzo fissaggio snodo
G Vite A2 TSPEI M4 x 8 mm
H Spina elastica INOX  Ø 3 mm
I Vite A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Boccola inserimento vite Ø 4.2 mm
M Vite autofilettante TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grano M6 x 25 mm punta conica
O Cuscinetto (solo su bilico orizzontale)

A linchpin of pivot bearing
B pivot bearing on leaf
C intermediate element of pivot bearing
D lubricating runner of pivot bearing
E fixed pivot bearing on frame
F reinforcement fixing pivot bearing
G screw A2 TSPEI M4 x 8 mm
H elasthic spin in stainless steel Ø 3 mm
I screw A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Bushing for screw Ø 4.2 mm
M self-penetrating screws TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grub screw M6 x 25 mm conical point
O Bearing (only horizontal pivot)

AC2538V

AC2538H

OS2 75 bilico | pivot

07/2026 4.4.12

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2538V - AC2538H
Snodo bilico - componenti AC2538V - AC2538H

H

L

A

B

L

L

I

F

M

M

G

G

C

D

E

N

PR2943

PR2942

PR2962

PR2963

I

I

O



AC2538V

AC2538H

OS2 75 bilico | pivot

07/2026 4.4.13

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2538V - AC2538H
Snodo bilico - componenti AC2538V - AC2538H

PR2942

PR2943

PR2963

PR2962

G

G

M

M

F

N

C

E

D

O
A

B

L

I

L
I

L

I

H

F



AC2533MH

A Perno di rotazione snodo bilico
B Elemento anta snodo bilico
C Elemento intermedio snodo
D Pattino lubrificante snodo
E Elemento telaio snodo fisso
F Rinforzo fissaggio snodo
G Vite A2 TSPEI M4 x 8 mm
H Spina elastica INOX  Ø 3 mm
I Vite A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Boccola inserimento vite Ø 4.2 mm
M Vite autofilettante TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grano M6 x 25 mm punta conica
O Cuscinetto

A linchpin of pivot bearing
B pivot bearing on leaf
C intermediate element of pivot bearing
D lubricating runner of pivot bearing
E fixed pivot bearing on frame
F reinforcement fixing pivot bearing
G screw A2 TSPEI M4 x 8 mm
H elasthic spin in stainless steel Ø 3 mm
I screw A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Bushing for screw Ø 4.2 mm
M self-penetrating screws TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grub screw M6 x 25 mm conical point
O Bearing

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 4.4.14

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2533P
Snodo bilico - componenti AC2533P

H
A

B

L

F

M

M

G

G

C

D

E

N

PR2543

PR2515

PR2562

PR2965

I

H

H
O



AC2533MH

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 4.4.15

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2533P
Snodo bilico - componenti AC2533P

PR2515

PR2543

PR2965

PR2562

G

G

M

M

F

N

C

E

D

O
A

B

L

I

H

H

F

H



A Perno di rotazione snodo bilico
B Elemento anta snodo bilico
C Elemento intermedio snodo
D Pattino lubrificante snodo
E Elemento telaio snodo fisso
F Rinforzo fissaggio snodo
G Vite A2 TSPEI M4 x 8 mm
H Spina elastica INOX  Ø 3 mm
I Vite A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Boccola inserimento vite Ø 4.2 mm
M Vite autofilettante TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grano M6 x 25 mm punta conica
O Cuscinetto

A linchpin of pivot bearing
B pivot bearing on leaf
C intermediate element of pivot bearing
D lubricating runner of pivot bearing
E fixed pivot bearing on frame
F reinforcement fixing pivot bearing
G screw A2 TSPEI M4 x 8 mm
H elasthic spin in stainless steel Ø 3 mm
I screw A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Bushing for screw Ø 4.2 mm
M self-penetrating screws TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grub screw M6 x 25 mm conical point
O Bearing

AC2533MSH

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 4.4.16

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2533SP
Snodo bilico - componenti AC2533SP

H
A

B

L

F

M

M

G

G

C

D

E

N

PR2543

PR2511

PR2562

PR2961

I

O

H

H



AC2533MSH

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 4.4.17

Assembling
Assiemaggio

Pivot bearing - components AC2533SP
Snodo bilico - componenti AC2533SP

PR2511

PR2543

PR2961

PR2562

G

G

M

M

F

N

C

E

D

O
A

B

L

I

H

H

F

H









H

Saldare a TIG  con materiale di riporto
nelle zone indicate con

B Elemento anta snodo bilico
H Spina elastica INOX  Ø 3 mm
I Vite A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Boccola inserimento vite Ø 4.2 mm

TIG welding with filler material in the
areas indicated with

B pivot bearing on leaf
H elasthic spin in stainless steel Ø 3 mm
I screw A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Bushing for screw Ø 4.2 mm

B

B

I

L

H

H

L

I

LI

H
PR2562 PR2543

H

H

H

saldatura
welding

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 4.4.21

Assembling
Assiemaggio

Assembling pivot bearing AC2533P - AC2533SP on leaf profile
Assiemaggio snodo bilico AC2533P - AC2533SP su anta

H

B

H

I

L
H

saldatura
welding

saldatura
welding

saldatura
welding

sigillatura
seal



Saldare a TIG  con materiale di riporto
nelle zone indicate con

E Elemento telaio snodo fisso
F Rinforzo fissaggio snodo
G Vite A2 TSPEI M4 x 8 mm
M Vite autofilettante TSP Ø 4.2 x 13 mm

TIG welding with filler material in the
areas indicated with

E fixed pivot bearing on frame
F reinforcement fixing pivot bearing
G screw A2 TSPEI M4 x 8 mm
M self-penetrating screws TSP Ø 4.2 x 13 mm

F + M
F

MG G
F + M

E

E F

PR2965 PR2515

tagliare vite TPS M5x50
cut screw TPS M5x50

4.4.22

OS2 75 bilico | pivot

03/2021

Assembling
Assiemaggio

Assembling pivot bearing AC2533P on frame profile
Assiemaggio snodo bilico AC2533P su telaio

E

F

saldatura - sigillatura
welding - seal

saldatura - sigillatura
welding - seal

saldatura - sigillatura
welding - seal

saldatura - sigillatura
welding - seal

M

M

G

G

sigillatura
seal

sigillatura
seal



Saldare a TIG  con materiale di riporto
nelle zone indicate con

E Elemento telaio snodo fisso
F Rinforzo fissaggio snodo
G Vite A2 TSPEI M4 x 8 mm
M Vite autofilettante TSP Ø 4.2 x 13 mm

TIG welding with filler material in the
areas indicated with

E fixed pivot bearing on frame
F reinforcement fixing pivot bearing
G screw A2 TSPEI M4 x 8 mm
M self-penetrating screws TSP Ø 4.2 x 13 mm

F + M
F

MG G
F + M

E

E F

PR2961 PR2511

tagliare vite TPS M5x50
cut screw TPS M5x50

4.4.23

OS2 75 bilico | pivot

03/2021

Assembling
Assiemaggio

Assembling pivot bearing AC2533SP on frame profile
Assiemaggio snodo bilico AC2533SP su telaio

E

F

saldatura - sigillatura
welding - seal

saldatura - sigillatura
welding - seal

saldatura - sigillatura
welding - seal

M

M

G

G





A Perno di rotazione snodo bilico
B Elemento anta snodo bilico
C Elemento intermedio snodo
D Pattino lubrificante snodo
E Elemento telaio snodo fisso
F Rinforzo fissaggio snodo
G Vite A2 TSPEI M4 x 8 mm
H Spina elastica INOX  Ø 3 mm
I Vite A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Boccola inserimento vite Ø 4.2 mm
M Vite autofilettante TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grano M6 x 25 mm punta conica
O Cuscinetto (solo su bilico orizzontale)

A linchpin of pivot bearing
B pivot bearing on leaf
C intermediate element of pivot bearing
D lubricating runner of pivot bearing
E fixed pivot bearing on frame
F reinforcement fixing pivot bearing
G screw A2 TSPEI M4 x 8 mm
H elasthic spin in stainless steel Ø 3 mm
I screw A2 TSPEI M4 x 30 mm
L Bushing for screw Ø 4.2 mm
M self-penetrating screws TSP Ø 4.2 x 13 mm
N Grub screw M6 x 25 mm conical point
O Bearing (only horizontal pivot)

A
B

ILLI

H

F

MM G G

C + D

E

O H LIL

F + MF + M

I

PR2961

PR2962

PR2901

PR2943

L

F + M

I

PR2961

PR2562

H

F + M

PR2511

PR2543

H H

OS2 75 bilico | pivot

03/2021 4.4.25

Assembling
Assiemaggio

Assembling pivot bearing AC2533SV - AC2533SH - AC2533SP
Assiemaggio snodo bilico AC2533SV - AC2533SH - AC2533SP

N

D

C

A

lubrificare con grasso
lubricating with grease

lubrificare con grasso
lubricating with grease

O

cuscinetto da installare
dopo la verniciatura
bearing to be installed
after painting





























n. DESCRIZIONE
DESCRIPTION

1

2

4

9

elemento di collegamento orizzontale inferiore con nottolini ridotti
lower horizontal connection element with reduced cams

elemento di collegamento verticale inferiore
lower vertical connection element

riscontro nottolino ridotto
reduced cam strikes

3

prolunga di collegamento con nottolino ridotto
extension piece with reduced cam

4

5

*a
ss

e
*a

xi
s

11 1

6

7

12

12

3

8

5

6

7

10

riscontro falsa manovra
mishandling device strike

braccetto limitatore apertura
restrictor arm

elemento di collegamento sullo snodo bilico
connecting element on the pivot hinge

nottolino da togliere
cam to be removed

2

9

cremonese
cremone

13

5

6

7

3

nottolino da togliere
cam to be removed

4

10 10 10

12

* posizionare un nottolino in asse al serramento per collegamento alla cremonese (12)
* place a cam in the axis of the window frame for connection to the cremone (12)

rinvio angolo superiore
upper corner drive

121212

11

rinvio angolo inferiore con nottolino ridotto
lower corner drive with reduced cam

elemento di collegamento verticale superiore
upper vertical connection element

8 elemento di collegamento orizzontale superiore
upper horizontal connection element

13

riscontro nottolino
cam strikes12

compensatore cava ferramenta
hardware groove adapter14

14 14

14

4.5.11

OS2 75 bilico | pivot

07/2026

Accessory installation
Applicazione accessori

Layout of components for AGP580
Schema componenti AGP580



0-1.5

6
38

2.
5

15
.8

Ø6

1 - Eseguire taglio della ferramenta sfalsato
2 - Eseguire foro e svasatura

1 - Cutting of the hardware
2 - Hole drilling and countersink

90°

Lavorazione eseguibile con trancia ATG 311 o ATG 312
Tooling possible with punching machine ATG 311 or ATG 312

Lavorazione da eseguire sui componenti rasabili della ferramenta
Working on the cuttable pieces of the hardware

viti trilobate|lobed screws
PR2543 - M4 x 16* (CV1271I)
PR2562 - M4 x 14* (CV2683I)

* viti non comprese
* screws not supplied

Utilizzare compensatore cava
ferramenta quando il
collegamento è vicino ad un
punto di fissaggio privo di
supporto
Insert the hardware groove
compensator when the
connection is near a fixing point
without support

viti trilobate|lobed screws
PR2562 - M4 x 14* (CV2683I)

Solo su profilo|only on profile
PR2562

OS2 75 bilico | pivot

04/2023 4.5.12

Accessory installation
Applicazione accessori

Cutting of the  hardware components
Taglio ferramenta componenti rasabili



32

asse cerniera
hinge axis92

1.
5

KIT AGP580 range Y-Z - ISTRUZIONI
1 - Determinare la lunghezza di taglio del componente di collegamento
2 - Rasare il componente manualmente o con attrezzatura*
3 - Svitare e togliere il componente in plastica grigia a forma di cuneo
4 - Installare l'asta dentata di collegamento
5 - Fissare il piatto di copertura e finitura con l'ausilio del compensatore

cava ferramenta

AGP580 range Y-Z KIT - INSTRUCTIONS
1 - Determine the cutting length with the component assembled
2 - Trim the component manually or with equipment*
3 - Unscrew and remove the wedge-shaped gray plastic component
4 - Install the toothed connecting rod
5 - Fix the cover and finish plate using the hardware groove adapter

* Lavorazione eseguibile con trancia ATG 311 o ATG 312
* Tooling possible with punching machine ATG 311 or ATG 312

viti non comprese
screws not supplied

1 2

3
4

5

pa
rt

en
za

 fi
ss

a
fix

ed
 st

ar
t

la
to

 ra
sa

bi
le

tr
im

m
in

g 
sid

e

** **

sotto l'elemento di collegamento sullo
snodo bilico, utilizzare compensatore cava
ferramenta
under the connecting element on the
pivot hinge, insert the hardware groove
compensator

solo su profilo|only on profile
PR2562

**

OS2 75 bilico | pivot

07/2026 4.5.13

Accessory installation
Applicazione accessori

Cutting of the hardware components for Y-Z range
Taglio ferramenta range Y-Z

solo su profilo|only on profile
PR2562



32

asse cerniera
hinge axis

asse elemento di collegamento
connecting element axis

48

tacca di riferimento
index mark

76

11
3

10
2

11
2

96

115

5.
5

5.
5

8
8

* viti non comprese
* screws not supplied

viti trilobate|lobed screws
M4x8* - CV1243I

viti trilobate|lobed screws
M4x20*

16

13

16

40

13

PR2515

PR2543

PR
25

15

PR
25

43

OS2 75 bilico | pivot

07/2026 4.5.14

Accessory installation
Applicazione accessori

Scissor application
Applicazione forbice



13

59

16

PR2511
PR2515

PR2961
PR2965

59

Riscontri nottolino tipo A
Roller strip type A

17

* viti non comprese
* screws not supplied

viti trilobate|lobed screws
M4x8* - CV1243I

A

B

13

31 mm posizione aperta
open position

16

31 mm posizione aperta
open position

verso installazione incontri
towards roller strip installation

59

3

PR2961
PR2965

59

Riscontri nottolino tipo B
Roller strip type B

17
24

.5

19

Riscontro anti falsa manovra
Mishandling device strike

Riscontri anti falsa manovra
Mishandling device strike

viti trilobate|lobed screws
M4x8* - CV1243I

OS2 75 bilico | pivot

04/2023 4.5.15

Accessory installation
Applicazione accessori

Application roller cam strike
Applicazione riscontri nottolino



PR2961

PR2562

PR2606

ACV87_P.xx componenti|components

1. impugnatura|handle
2. grano punta conica|set screw and point - M6x6 mm
3. rondella|ring
4. copertina|cover
5. meccanismo maniglia|handle mechanism
6. viti |screws - TPSEI M4x10 mm
7. grano punta piana|set screw and flat point - M4x6 mm

16

PR2965

10

30

16

11
6

49

11
6

Ø15
■15

1

1

2

5

6

3

3

4

4

5

7*

*grano di regolazione angolo rotazione maniglia; bloccare il grano con frenafiletti
*dowel for handle rotation angle adjustment; lock the set screw with threadlock

ACV87_P.xx

REGOLAZIONE IMPUGNATURA
l'impugnatura deve essere regolata prima
di installare la copertina  4  di finitura

HANDLE ADJUSTMENT
the handle must be adjusted before
installing the finishing cover  4

5

7*

7*

4

1
5

7*7*

OS2 75 bilico | pivot

09/2023 4.5.16

Accessory installation
Applicazione accessori

ACV87_P  cremone handle installation
Applicazione maniglia ACV87_P



14

12.5

20
20

maniglia di trascinamento
pulling handle

spacco su fermavetro
glazing bead slit

fori Ø 4.5 svasato
Ø 4.5 holes countersunk

lavorazione su profilo lavorazione su fermavetro
profile processing profile processing

2 mm  ottone|brass
2 mm  acciaio inox|stainless steel
3 mm  acciaio corten|corten steel

PR2962

40

12.5

lavorazione non valida per profilo PR2562
working not valid for PR2562 profile

11

14 50

viti|screws
TPS M4x16

AC2680

18 9

27

OS2 75 bilico | pivot

09/2023 4.5.17

Accessory installation
Applicazione accessori

AC2680 pulling handles installation on PR2962 profile
Applicazione AC2680 maniglia di trascinamento su profilo PR2962
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Accessory installation
Applicazione accessori

AC2680E pulling handles installation on PR2562 profile
Applicazione AC2680E maniglia di trascinamento su profilo PR2562
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Working reccomendations
Raccomandazioni per la lavorazione

Cutting jaws AT2900
Ganasce di taglio AT2900
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MATERIALI 
 
ACCIAIO INOX  
Materiale  
Profilati ricavati da nastro di lamiera di acciaio inox laminato a freddo pre-trattato industrialmente per garantire la 
massima qualità e uniformità. 
Caratteristiche fisiche 
AISI 316L Marino (X2 CrNiMo 17-12-2) 
Norme di riferimento 
EN 10088-2; EU 114 
Trattamenti superficiali  
Finitura Scotch Brite: ottenuta su nastro AISI 316L (marino) con finitura superficiale 2B con successiva spazzolatura 
Scotch Brite. 
 
ACCIAIO COR-TEN 
Materiale  
Profilati ottenuti da nastro in acciaio altoresistenziale, autopassivante (che un tempo veniva commercializzato con il 
nome Cor-Ten) tale da formare, se esposto all’aria, uno strato di ossido uniforme e stabile che, ricoprendo la lamiera, 
ne arresta la corrosione atmosferica. 
Caratteristiche fisiche 
Fe 510 X (C max % 0,12: Si % 0,25-0,75: Mn % 0,20-0,50: P % 0,07-0,15: Cu % 0,25-0,55: Cr % 0,30-1,25: Ni max % 0,65) 
Norme di riferimento 
EN 10149 
Trattamenti superficiali 
Dopo la profilatura il materiale viene immerso in speciali bagni ossidanti tali da accelerare la formazione dello strato 
protettivo. Raggiunta la tonalità desiderata della superficie si procede ad una ceratura di stabilizzazione del materiale. 
 
ACCIAIO ZINCATO VERNICIATO 
Descrizione 
Profilati ottenuti da nastro in lamiera di acciaio zincato a caldo sistema Sendzimir finitura skinpassata 
Designazione acciaio 
DX51D Z200 / ZM120 
Norme di riferimento 
UNI EN 10346; UNI EN 10143/7 
Verniciatura  
La verniciatura dei telai viene eseguita a polveri con ciclo di cottura in forno a 180°C o a liquido con ciclo eseguito a 
bassa temperatura 60-80°C. Il processo di verniciatura deve essere conforme allo standard Qualisteelcoat con 
classificazione da C2 a C5 in funzione del sito di installazione del manufatto 
 
LEGA DI RAME OT67 
Materiale 
Profilati ottenuti da nastro di Lega di Rame OT67 laminato a freddo rincrudito allo stato grezzo.  
Caratteristiche fisiche 
Cu Zn 33 CW 506L (OT 67, 67% rame e 33% zinco) 
Norme di riferimento 
EN 1652:1999 
Trattamenti superficiali 
Finitura brunita: dopo la profilatura viene eseguita una ricottura di distensione, quindi la pulitura meccanica con 
abrasivo e la successiva brunitura per immersione con liquido brunitore; il profilo viene poi lavato e asciugato ed 
infine protetto mediante trattamento con olio di vaselina.  
Finitura lucida: dopo la profilatura viene eseguita una ricottura di distensione e successivamente la lucidatura a 
specchio. 
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MATERIALS 
 
STAINLESS STEEL 
Materials  
Sections processed out of the cold-rolled coils, industrially pre-treated for utmost quality and uniformity. 
Physical features 
AISI 316L Marino (X2 CrNiMo 17-12-2) 
Norms of reference 
EN 10088-2; EU 114 
Surface treatment  
Scotch Brite: obtained on AISI 316L (marine) coil 2B pre-finish with Scotch-Brite post-scrubbing. 
 
CORTEN STEEL 
Materials  
Sections processed out of highly resistant self-oxidising steel coils – once traded under the name Cor-Ten. If exposed to 
the open air, it produces a uniform protective layer that reduces weather corrosion. 
Physical features 
Fe 510 X (C max % 0,12: Si % 0,25-0,75: Mn % 0,20-0,50: P % 0,07-0,15: Cu % 0,25-0,55: Cr % 0,30-1,25: Ni max % 0,65) 
Norms of reference 
EN 10149 
Surface treatment 
After forming, sections are plunged into a special oxydising bath to catalyze formation of the protective coating.  
Once the desired tone obtained, sections are stabilized by a wax coating. 
 
PAINTED GALVANIZED STEEL 
Description 
Profiles obtained from hot-dip galvanized steel sheet, Sendzimir system, skin-passed finish 
Steel designation 
DX51D Z200 / ZM120 
Reference standards 
UNI EN 10346; UNI EN 10143/7 
Painting 
The painting of the frames is carried out with powder painting with a baking cycle in an oven at 180°C or with liquid 
painting with a cycle carried out at a low temperature of 60-80°C. The painting process must comply with the 
Qualisteelcoat standard with classification from C2 to C5 depending on the installation site of the product. 
 
COPPER ALLOY OT67 
Materials  
Sections processed out of copper alloy coils, industrially cold-rolled. 
Physical features 
Cu Zn 33 CW 506L (OT 67, 67% copper and 33% zinc) 
Norms of reference 
EN 1652:1999 
Surface treatment 
Burnished finish: after forming, the product is submitted to stress relieving, then to mechanical cleaning with abrasive 
products and ultimately to burnishing by plunging into a burnishing solution. It is then washed and dried and protected 
with a vaseline coating.  
Glossy finish: after forming, the product is submitted to stress relieveing and then mirror-like polished. 
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